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Short description of contents of German laid open publication 
1 046 997 with translation of relevant portions of the description 

The publication describes an apparatus for forming a tube of paper from a 
paper web 3 passing through a tube forming apparatus 7-12, applying glue to 
the edges to glue the paper web into the paper tube and finally flattening the 
paper tube by means of flattening tools 20 and having gusseting rollers or discs 
20 and 23 for forming gussets in the paper tube. 

The flattening and gusseting mechanism is described in column 3, line 67 to 
column 4, line 8 as follows: 

Gusseting rollers or discs 22 and 23 are arranged between the two flattening 
tools 20 in the space between said tools 20 and the gusseting rollers or discs 
22 and 23 are arranged rotatable and adjustable on the apparatus frame 1, 
said gusseting rollers producing the lateral gussets of the paper tube and at the 
same time pull the gussets to a smooth condition over the flattening tools 20. 
After providing the lateral gussets the paper tube moves to the opposed rollers 
24, 25 between which the paper roll is pressed together over the lateral gussets 
whereafter the paper roll moves on for further processing or storage. 

No further details of the flattening and gusseting mechanism are provided in the 
publication. 
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Die Erfindung betriftt eine Vorrichtung zum Her- 
stellen eines Seitenfalten-Flachschlauches aus eirier 
laufenden Bahn aus Papier od. dgl. ; mit Einrichtungen 
zum Bilderi des Schlauches und der Seitenfalten. 

Bei der Herstellung von Papierschlauchen, aus 
denen alle muglichen Arten von Verpackungshiillen, 
wi e bei sp i cl s we i se F 1 achbeu tel , S ei tenf al tenbeutel , 
Klotzbodenbeutel und Kreuzbodenbeutel hergestellt 
.warden, zieht man die Stoffbahnen, aus denen die 
Schlauche hergestellt werden, iiber ebene Bleche und 
verschliefit die Langsnaht der Schlauche durch Leim- 
oderHeiftklehung. DieLeimklebung kann ohneSchwie- 
rigkeiten fur alle normalen Papiere angewandt werden. 
Sollcn abcr lackierte oder mit Kunststofrauftrag ver- 
behene Papiere zu Schlauchen verarbeitet werden, so 
kann die Langsnaht nur durch Heiflklebung geschlossen 
werden. Die dazu erforderlichen Hilfsmittel konnen 
beispielsweise bei Seitenfaltenschlauchen nur in der 
Mitte der Formatbleche angeordnet werden. Eine 
Seitenheifiverklebung ist bei den heute ublichen For- 
matblechen nicht moglich. Um aber eiu vollflachiges 
Bedrucken der Papicrbahnen durchfuhren zu konnen," 
wird das seitliche Heifiverkleben immer mehr ge- 
wiinscht. 

Durch das Ziehen der Papierbahnen um die Kan ten 
der Formatbleche entsteht eine starke Beanspruchung 
der Falzkanten der Papierschlauche, so dafi die Mate- 
rialdichte an diesen Falzkanten stark vermindert wird. 
Bei Papier en und Aluminiumfolien fiihrt diese Be- 
anspruchung zum Brechen der Papiere und Folien. 
Sind die Papiere mit eine r Kiinststoffschicht versehen, 
so werden diese Oberflachenschichten an den Blech- 
kanten abgerieben und beschadigt. 

Zweck der Erfindung ist die Beseitigung dieser 
Nachteile durch Schaftung einer neuartigen Schlauch- 
bildungsvorrichtung, bei welcher die Kalt- oder Heifl- 
verklebung an den Seiten des Schlauches vorgenommen 
werden kann. 

Es ist zwar bei der Herstellung von Schlauchen mit 
schrag zugefiihrten streifenformigen "Oberziigen zur 
Erleichterung der Aufbringung der streifenartigen 
Uberzuge bekannt, die Sclilauchbahn an der Auf- 
bringungsstelle iiber einen rohrformigen, am Endeflach 
und verbreitert ausgestalteten Schlauchbildner zu 
fuhren. Diese Schlauchherstellungsvorrichtung ist je- 
doch nicht ohne wei teres fur die Herstellung von 
Flach- oder Seitenfaltenschlauchen mit der Moglich- 
keit der Kalt- oder HeiBverklebung an den Seiten des 
Schlauches geeignet. 

ErfindungsgemaB wird den Bediirfnissen der Praxis 
nach Schaffung einer solchen Herstellungsvorrichtung 
dadurch Rechnung getragen, dafi bei einer Herstel- 
lungsvorrichtung der vorerwahnten Art fur die Her- 
stellung des -Schlauches ein rohrformiger Schlauch- 
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bildner vorgesehen ist, und zur Uberfuhrung des 
rohrformigen Schlauches in die Flachlage unter gleich- 
zeitigem Einbringen von Seitenfalten im AnschluB an 
den rohrformigen Schlauchbildner Flachziehbleche, 
-rahmen oder -stabe von gleichbleibender Breite, deren 
senkrechte Abstande an den Seitenrandern in Forder- 
richtung der Werkstxicke kleiner werden und Falten- 
rollcn angeordnet sind. Eine sol che Vorrichtung kann 
unter Ausschaltung der Einrichtungen zum Bilden der 
Seitenfalten und Verwendung von einem odermehreren 
Flachziehblechen, -rahmen oder -staben, die ver- 
breiternd auslaufen, fiir die Herstellung von Flach- 
schlauchen ohne Seitenfalten benutzt werden. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind in der Be- 
schreibung im Zusaramenhang mit der Zeichnung 
naher erlautert. 

In der Zeichnung sind einige Ausfuhrungsbeispiele 
des Gegenstandes der Erfindung schematisch darge- 
stellt. Es zeigen 

Abb. 1 und 2 eine Ausfuhrungsform der Vorrichtung 
zur Schlauchbildung mit rohrformigem Schlauchbild- 
ner in Seitenansicht und Draufsicht, 

Abb. 3 und 4 eine Ausfuhrungsform der Halterung 
des rohrformigen Schlauchbildners mit einem Teil des 
Rohres im Langsmittelschnitt und in Vorderansicht, 

Abb. 5 und 6 Einrichtungen" fiir Seitenverklebung 
und Mittelverklebung des Papierschlauches mit rohr- 
formigem Schlauchbildner in Vorderansicht bzw. im 
50 Querschnitt, 

~ Abb. 7- und 8 eine Ausfuhrungsform der Halterung 
des rohrformigen Schlauchbildners mit Haltebiigeln 
und Einrichtung zum Verstellen in TJmfangsrichtung 
in Seitenansicht und Vorderansicht, 
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Abb. 9 und 10 eine Ausfuhrungsform der Hei£- 
verkl ebungseinri chtung fur die Schlauchlingsnaht bei 
V erklebung von Kunstschicht auf Kunstschicht, wenn 
die Papierbahn nur eine einseitige innere Kunststofr- 
schicht aufweist, 

Abb. 11 und 12 eine andere Ausfuhrungsform des 
rohridrrmgen Schlauchbildners mit Einrichtung zum 
Empressen von Luft in das Innere des rohrformigen 
Schlauchbildners in Seitenansicht und Draufsicht, 

Abb. 13 und 14 einen aus zwei halbrunden Rohr- 
teilen bestehenden Schlauchbildner mit seitlichen 
Langsschhtzen in Vorderansicht und Seitenansicht, 

Abb. 15 und 16 einen aus zwei Flachblechen mit ab- 
gerundeten Seitenkanten bestehenden Schlauchbildner 
in Vorder- und Seitenansicht, 

Abb. 17 und 18 eine Ausfuhrungsform der Vorrich- 
tung zur Schlauchbildung mit festem Rohrtrager und 
daran befestigten Rundstangen in Seitenansicht und 
Draufsicht, 
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im Querschnitt, 

; Abb. 20 einen unterteilten Schlauchbildner mit zu- 
einander verstellbaren Teilen auf zueinander verstell- 
baren konischen Dornen an den Enden des Schlauch- 
bildners in Seitenansicht, 

Abb. 21 den gleichen Schlauchbildner im Ouer- 
schnitt ~ 

In Abb. 1 und 2 ist 1 das MaschinengesteU der 
Schlauchziehmaschine, an welcher die Papierbahn- 



gestell 1 angeordnet, welche die gegenuberliegenden 
Seitenfalten des herzus tell enden Schlauches legen und 
diesen gleichzeitig iiber die Flachlegewerkzeuge 20 
glattziehen. Nach Herstellen der Seitenfalten lauft der 
5.. Papierschlauch den gegeniiberstehenden Walzen 24, 25 
zu, zwischen den en er an den Seitenfalten zusammen- 
gedruckt und danach weiterer Verarbeitung bzw. der 
Aufbewahrung zugefuhrt wird. 

In Abb. 3 und 4 ist die Befestigung des Schlauch- 
io bildners 8 an dem Arm 10 in etwas groBerem Mafistab 
im ILangsmittelschnitt und in Vorderansicht wieder- 
gegeben. 

Der in den Schlauchbildner 8 hineinragende Stutzen 
Oder Zapfen 11 ist iiber seinen Umfang verteilt mit 
15 vier Langsschlitzen und mit einer konischen zentralen 
Bohrung versehen, so dan er durch einen in diekonische 
Bohrung hineinpassenden konischen Schraubenbolzen 
12 mit Mutter 13 durch Auseinanderspreizung fest mit 
dem rohrformigen Schlauchbildner 8 verbunden werden 
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bcnraubenbolzens 12 kann der rohrformige Schlauch- 
bildner 8 auf den langsgeschlitzten Zapfen oder Stutzen 
11 gedreht und in Drehrichtung verstellt werden, unr?- 
nach jeweils gewunschter rich tiger Einstellung dure 
25 £n 2iehei1 der Bolzenrhutter 13 wieder fest mit dem 
Tragarm 10 verbunden werden. 

In Abb. 5 und 6 ist die HeiBklebeeinrichtung mit 
Andruckrollen 18, 19 in etwas groBerem MaBstab und 

urn seine Langsmittellinie drehbar und versteUb"r U ffiiW? " Zt^' Sie ist ^ m 

wie feststellbar angebracht ist Zum UmWeT dTr ^u Tll I? 2 • lose ^ehbar gelagert, der bei 27 ; 

Seitenrander der Papierbahn 3 urn dTn rohrKrmiS Slf^F ^ Bo § enschlitz verstellbar an 

Schlauchbildner 8 konnen ein omfester olene^S T^rTL^^^^^ fest verbundenen 
14 mit Andriickfinger IS bzw. andere Mittel wie z 1" 45 Sffi 2 ? S ela p rt und mit emem Gegengewicht 

Gummirollen, angeordnet weSen und dlhtoer fn ^ I^S? « , ^ ^ 5 bei B^bsstorunger 

Forderrichtung der Papierbahn SdnTbis nahe an^den ^ Yf ^^ungsemochtung jederzeit leicht voL 

Schlauchbildner 8 reichende sfch venW^He Sfit^ HeiBldebestelle am Schlauchbildner 8 abgehoben 

ortsfeste Fuhrungshufse 16 ^' voteseheT^rden ^ ^ Bo ^ a f^ der U-formige" 

hinter folgt als HeiBverklebungsSStuI^ des «^ 

zur Beschleunigung der Lan^snahttrocknun^ tornll | en Schlauchbildners 8 verstellbar angeordnet, . 

verklebung benutzt werden & kann ein Het ^ W1 ? aUS ^ 5 ersichtlich . ^ Seitenklebe- 

schuhl7 und gegebenenfallHi^ IZZlhS Z "-H* w ^, aus Abb - 6 ^ ersehen, fur Mittelklebe- 

Inneren des S AlLchbadners 8 d„T IriSeSn <S S3 " "S?"* n ^ , Hierbei ist der rohr - 

einrichtung. denen heizbare aufiere und inue4 ^"n « 5?"^^ Schlauchbildner 8 auf dem Stutzen oder 

druckronen lS, 19 foIgS ^f^L!™^ " SSSSea^ ebeHfaIIS ^ Drdlen entS P rechend 
fsT^sSic^^^^^ ^ ^ eine Abwandlung des Gestells 

stehende Flachziehbleche, -rahmen bzw -sta^Tuber iS ^ 9 fU o de 2 T 1 ^ 2 ? 1 " 31 10 des rohrformigen 
die von den in Forderrichtung" S PapierShn 3 ^ 6o Scmauchbildners 8 in Seitenansicht und Vorderansicht 
verjiingten Endlappen 21 de^ T SchlauchMdner^ > 8 dargestellt. Hier ist der Tragarm 10 mit einem runden 

^ndtet^lJte^^S^ GSelXtSrxTSrsg tfSrT ^/^^f des 

sc^uchesinsenk.echterRichtungeinander^ s s SM^^^ 

Z-ischen beiden Flachziehwerkzeu-en 20 ,inH _ eingestellt werden. Danach wird durch Anziehen der - 
den in den Raum zwischS 7Z IScSSwerSLS ftSTnH^ T 10 ^ feSt mit dem Ge " 

20 hineinragenden Seiten Faltrolfi S^SS Ir^arS Jl^f£ d^S W>,Kh 6 ^ ^^T 5 to 
und 23 lose drehbar und verstellbar am Maschinen- 7 o SSST^'i sTell^er^cn SnSeb^ 
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naht eine Seitenklebenaht fiir den herzustellenden 
Papierschlauch erforderlich ist, wozu dann die Papier- 
bahn 3 und deren Zufuhrungsvorrichtungen zum 
Schlauchbildner 8 in Seitenrichtung verstellt werden 

miissen. 5 

Durch Ausfuhrung des Tragarmes 10 als gerade 
Stange gleichbleibenden Ouerschnittes, die in einer 
Bohrung 32 langs verschiebbar angeordnet ist und 
durch eine losbare Klemmschraube 33 gehalten wird, 
kann der Tragarm 10 auch in seiner Langs richtung io 
bzw in seiner wirksamen Lange verstellt werden. 

In Abb. 9 und 10 sind abgeanderte Mittel zur Langs- 
verklebung des herzustellenden Papierschlauches 3 dar- 
gestellt. Hier werden die Seitenrander der iiber den 
rohrformigen Schlauchbildner 8 umgelegten Papier- 15 
bahn 3, welche beispielsweise auf der Innenseite mit 
einem Kunststoffbelag versehen ist, durch Rollen, Fiih- 
rungsbleche od. dgl. gegeniiberstehend aufgerichtet, 
so dafi sich die mit KunststofTbeiag versehenen Innen- 
seiten der Papierbahnrander gegeniiberstehen, durch 
den Langsschlitz 34 eines beiderseitig mit Heizbacken 
versehenen Heizschuhes 35 gefuhrt und durch Gegen- 
iiberstehen der horizontalen Andriickrollen 36, 37 an- 
einandergeprefit, so daB eine HeiB verklebung statt- 
findet. AnschlieBend wird durch eine Klebeauftrag- 25 
rolle38 von einer Klebstofrauftragvorrichtung39 Kalt- 
klebstoff neben den aufgerichteten Langsseitenrandern 
des Papierschlauches auf diesem aufgetragen und da- 
nach die miteinander heiBverklebten Langsseiten- 
rander auf den Papierschlauch umgelegt und durch 30 
Nachdrtickrolle 40 gegen diesen gepreBt. AnschlieBend 
gelangt der Papierschlauch wieder, wie bei der Aus- 
fiihrung nach Abb. 1 und 2, iiber die Flachziehorgane 
20 und erhalt durch die Seitenfaltenrollen 22, 23 die 
Seitenfalten, welche zwischen den Druckrollen oder 35 
-walzen24, 25 fiachgedriickt werden. Der so herge- 
stellte Schlauch, dessen Papierwandung nur an der 
Innenseite einen Klebstoffauftrag oder -iiberzug be- 
sitzt, ist an der Langsldebenaht vollkommen luftdicht 
geschlossen, da die innere. luft- und flussigkeitsdichte 40 
Kunststoftschicht bei geschlossenem Papierschlauch 
keine Unterbrechung durch eine Papierschicht erfahrt. 

Bei den Ausfiihrungsformen Abb. 11 und 12 ist der 
rohrfdrmige Schlauchbildner 8 mit iiber seinenUmfang 
und seine Lange verteilten DurchlaBoffnungen 41 ver- 45 
sehen, durch welche Luf t, die durch einen oder mehrere 
Kanale 42 irn Zapfen oder Stutzen 11 in den rohr- 
formigen Schlauchbildner 8 eingefuhrt ist, aus diesem 
austreten und zwischen ihm und dem herzustellenden 
Papierschlauch ein Luftpolster bilden kann, auf 50 
welchem -der Papierschlauch mit weitestgehender Aus- 
schaltung von Reibung gleiten kann. Die xiberschussige 
Luft kann aus dem Iimenraum des Schlauchbildners 8 
durch einen oder mehrere Kanale 43 in dem Zapfen 
oder Stutzen 11 wieder nach hinten entweichen. Hier 55 
sind Zugrollen 44, 45 fiir den fertigen Papierschlauch 
an der Unterseite des Schlauchbildners 8 angeordnet, 
von denen die auBere Rolle 45 angetrieben wird. 

In Abb. 13 und 14 ist eine Abwandlung des Schlauch- 
bildners 8 in Stirnansicht und Seitenansicht wieder- 60 
gegeben. Hier weist der Schlauchbildner 8 zwei Langs- 
seitenschlitze 46 auf oder besteht aus zwei nach auBen 
gewolbten Wandungen, welche mit dem Zapfen oder 
Stutzen 11 fest verbunden sind. Der Langsschlitz 46 
dient gleichzeitig zum Durchtritt der eingeblasenen 65 
Luft aus dem Innenraum des Schlauchbildners 8 nach 
dessen AuBenseite zur Bildung des im Zusammenhang 
mit Abb. 11 und 12 beschriebenen Luftpolsters. 

In Abb. 15 und 16 ist ein Schlauchbildner aus zwei 
Flachblechen, Ober- und Unterblech 47, 48 mit abge- 70 
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rundeten Seitenkanten, in Vorder- und Seitenansicht, 
dargestellt. Urn diese beiden Bleche wird die Papier- 
bahn zu einem rechteckigen Schlauch gelegt, der an 
dem verjungten Schlauchbildnerende mit ^ den vor- 
stehend beschriebenen Mitteln zu einem Seitenfalten- 
schlauch gelegt wird. Bei diesem Schlauch erfolgt 
keine Verdrehung desselben, um eine seitliche HeiB- 
verklebung durchfiihren zu konnen. Vielmehr befindet 
sich in dem Oberblech 47 eine Oueraussparung 49, in 
der man die Andriickrolle 19 durch Verstellung je 
nach Bedarf in der Mitte oder seitlich anordnet. Mit 
diesem Schlauchbildner ist man in der Lage, die 
Seitenfalten so tief zu legen, dafi sich die inneren- 
Kahten beruhren, so dafi man nach dem Fullen der 
Beutel quadratische Beutelquerschnitte erhalt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Abb. 17 bis 19 be- 
steht der Schlauchbildner aus einem Rohrtrager 50, 
auf dem vier Rundstangen 51 bis 54 befestigt sind. 

Diese Rundstangen konnen als die Ecken eines 
Quadrates oder Rechtecks betrachtet werden, je nach 
dem Abstand der Rundstangen 51 bis 54 yoneinander. 
Die beiden unteren Rundstangen 53, 54 sind nach der 
Papiereinfuhrung hin verlangert und zum besseren 
Einlauf des Papiers nach oben gebogen. Zwischen 
diesen beiden Rundstangen 53, 54 konnen nodi Fuh- 
rungsschuhe7 zum besseren Fiihren des Papiers an- 
geordnet werden. Am Ende des Rohrtragers 50 ragen 
alle vier Rundstangen 51 bis 54 iiber diesen' hinaus und 
nahern sich mit den abgeAachten Enden zu einem 
schmalen Schlitz, durch welchen nun der Papier- 
schlauch mit den Seitenfalten, die durch die Scheiben 
22, 23 gelegt werden, den Vorzugswalzen 24, 25 zuge- 
fiihrt wird. 

Will man einen Flachschlauch ohhe Seitenfalten her- 
stellen, so wird am Ende der abgeflachten Rundstangen 
51 bis 54 zwischen diesen ein Flachblech entsprechend 
den Blechen 20 in Abb. 1, welches am Ende der Breite 
des Flachschlauches entspricht, angebrachL 

Um die Papierbahn stramm um die Rundstabe zu 
fiihren, werden schrag stehende Gummirollen 55, 56 
auf der oberen Seite des Schlauchbildners angeordnet. 
An dieser Stelle ist zwischen den oberen Rundstangen 
51, 52 eine Platte 57 mit dem Rohrtrager 50 ver- 
bunden, auf welcher die Gummirollen 55, 56 zur Wir- 
kung kommen. Unter dem Schlauchbildner 50 liegen 
Stiitzwalzen 58; ebenso werden an beiden Seiten des 
Schlauchbildners 50 bis 54 Gummirollen 59 angeord- 
net, die den Schlauchbildner gegen seitliches Aus- 
weichen absttitzen. 

Will man mit einem Schlauchbildner mehrere ver- 
schieden breite Schlauche und Seitenfalten herstellen, 
so wird der Rohrtrager 50, wie aus Abb. 20 und 21 er- 
sichtlich, beispielsweise in vier Rohrsegmente zerlegt, 
die durch starke Zugfedern 60 miteinander verbunden 
sind. An beiden Enden des Rohrtragers 50 sind konisch 
zulaufende Dome 61 vorgesehen, die auf einer durch- 
gehenden Stange 62 gehalten werden. Die Dome 61 
konnen an jedem Ende des Rohrtragers 50 unabhan- 
gig voneinander in den Rohrtrager 50 hineingeschraubt 
werden, so daB man dadurch in der Lage ist, die Rund- 
stangen 51 bis 54 auch konisch zueinander nach dem 
Ende hin zu verstellen und auch parallel zu verbrei- 
tern oder zu verkleinern. Die Enden der Stange 62 
bilden abgesetzte Bolzen 63, welche die konischen 
Dome 61 durchdringen und diese entgegen dem Druck 
von Federn 64 verstellen. 

Selbstverstandlich kann jede Klebung, sei es Leim- 
oder HeiBklebung, in Mittel- oder Seitenklebung her- 
gestellt werden. Die Druckrolle 65 fiir die HeiB- 
klebung 17 ist an der oberen Rundstange 51, die zu 
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diesem Zweck an der Stelle abgeflacht wird, drehbar 
angebracht. 

PaTENTANSPRCCHE: 

1. Vorrichtung zum Herstellen ernes Seiten- 5 
falten-Fladischlauches aus einer laufenden Bahn 
aus Papier od. <$gL, mit Einricbtring zum Bilden 
des Sohlaudhes und der Seitenfalten, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 fur die Herstellung des 
Schlauches ein rohrformiger Schlauchbildner (8) io 
vorgesehen ist und zur Uberfuhrung des rohr- 
formigen Schlauches in die Flachlage unter gleich- 
zeitigem Eiribringen von Seitenfalten imAnschluB 
an den robrformigen S chl aticbbi 1 dn er Fladbzieh- 
bleche, -rabmen oder -stabe (20) von gleichbleiben- 15 
der Breite, deren senkrechte Abstande an den 
Seitenrandern in Forderrichtung der Werkstucke 
kleiner werden, und Faltenrollen (22, 23) angeord- 
net sind. 

. , 2. Vorrichtung nacb Ansprucb 1, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB der rohrformig oder rohrartig 
ausgebildete Schlauchbil drier (8) mit den an- 
schlieBenden Fladbziebblechen, -rahmen oder 
-staben (20) fur das Falzen des Seitenf alten-Flach- 
scblaucbes um seine Langsachse drehbar, verstell- 25 
bar und feststellbar angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Ansprucb 1 oder 2, wobei 
das Innere des Schlauchbildners an der Papierbahn- 
zufuhrungs seite mit einer Luftzufuhrungsvorrich- 
tungmVerbindung steht, dadurch gekennzeicbnet, 30 
daB der rohrformige Sdhlauchbildner (8) an ver- 
schiedenen Stellen seines Umfanges und seiner 
Lange mit an sich bekarnnten Luftaustrittslochern 
versehen ist, so daB bei der Schlauchbildung zwi- 
schen dem Schlauchbildner (8) und dem zu bilden- 35 
den Papierschlauch em Luftpolster hergestellt 
werden kann, auf welchem der Papierschlauch 
gleiten kann. - - 

4. Vorrichtung nadh Ansprucb 1 oder 3 mit 
einer Innenheizung fur den herzustellenden Papier- 40 
schlauch, dadurch gekennzeich.net, daB der 
Schlauchbildner (8) zumindest an der Stelle der 
Langsklebenaht des Papierschlauches mit einer 
Innenheizung fur den Papierschlauch versehen ist. 

5. Vorrichtung nadh einem der Anspruche 1 45 
bis 4, dadurch gekennzeicbnet, daB bei Papieren 
mit einseitiger, heifi verklebbarer Kunststoffschicht 
nalie dem" Schlauchbildner (8) in Hintereinander- 

- folge Einrichtungen zum Auf richten (34) der 
Langsnahtrander des Schlauches, zum Heifi- 50 
verkleben (35) dieser Kinder mit ihren gegen- 
uberstehenden inneren Ku3iststoffschi<3hten, zum 
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Kaltklebstoffau-ftrag (39) auf die AuBenseite des 
Schlauches neben den miteinander verklebten 
Langsrandern, zum Umlegen ddeser miteinander 
verklebten Langs ran der und zu deren Anpressen 
(40) an den Schlauch vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach Ansprucb 5, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB zum HeLB verkleben der auf- 
gerichteten Langsnahtrander des Schlauches und 

: gleichzeitigen beiderseitigen Erwarmen ein Heiz- 
schuh (35) mit axial em Langsschlitz (34) zum 
Hindurchfuhren der aufgerichteten Langsnaht- 
rander sowie anschlieBend gegenuberstehende An- 
druckrollen (36, 37) vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB der Schlauchbildner (8) aus 
einem einstuckigen oder mehrteiligen Rohrtrager 
und auf dessen Umfang befestigten, vorzugsweise 
runden oder abgerun deren Langsfuhrungsstangen 
besteht. 

8. Vorrichtung nach Ansprucb 1 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB um den Schlauchbild- 
ner (8) herum uber seinen Umfang und/oder seine 
Lange verteilt, lose direhbare Gummistutzwalze^ 
(58, 59) angeordnet sind. ( 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
j kennzeichnet, daB der Rohrtrager (50) liber seineri 

Umfang; in mehrere Langsteile unterteilt ist, welche 
durch diagonal oder in Sehnenrichtung verlaufende 
Federn (60) zusammengehalten werden und sich 
an ihren beiden Enden auf konische Dorne (61) 
srutzen, die einzeln oder zusammen in Langs- 
ridhtung zueinander verstellbar angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden koriischen Endhalte- 
dorne (61) durch edne gemeinsame zentrale Stange 
(62) getragen und durdh Endbolzen (63) auf dieser 
gehalten werden. 

11. Vorrichtung nach Ansprucb 10, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB zwischen den konrschen End- 
haltedornen (61) _und Ringflanschen oder Ring- 
absatzen der gemeinsamen Trag- und Haltestange 
(62) und den konischen Enddornen (61) Federn 
(64) angeordnet sind, welche sich beim Enger- 
stellen der Rohirtragerteile (50) selbsttatig aus 
dies en herausbewegen. 



C. 

In Betracht gezogene D rucks chriften : 
Deutsche Patents chriften Nr. 392 040, 474 771, 
528 866, 644 264, 686 592, 819 497, 877 402, 877 539; 
franzosisdhe Patentschriften^Nr. 916 412, 558 161; 
schweizerische Patentschrif t Nr. 278 607 ; 
USA.-Patentschriften Nr. 1 810 585, 2 067 017. 
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